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CARBON KY

ki bilesenli, solventsiz epoksi recine esasli, tixotropik yapida, ézel olarak gelistirilmis karbon kumas yapistiricisidir.
Elyafi doyurma kabiliyeti ve aderansi yUksektir. Dik yizeylerde akma yapmadan calisabilir.

= AVANTAJLAR
Uygulamasi ¢ok kolay bir malzemedir.
+ Su ve gaz gecirimsizdir.
« Elle doyurma islemi icindir.
« Dikey ve basistU yuzeylerde kullanilir.
+ Kimyasallara ve asinmaya karsi dayanikhidir.
+ Betona mikemmel aderans eder.
« Mekanik 6zellikleri yUksektir.
+ Astar gerektirmez.
+ Solvent icermez.

sUYGULAMA ALANLARI

« Karbon elyaf giclendirme kumaslarinin
yapistirilmasinda

« Her tUrlU beton, tas, mermer gibi malzemelerin
tamirinde ve yapistinlmasinda,

= DEPOLAMA
Ambalaj | A Komp. :4 kg B Komp. :1 kg metal kovala

Renk Gri

Raf Omri |Acilmans orijinal kovalarinda, 5°Cile 25°C aras!
sicakliktaki kuru ortamlarda minimum 12 ay
saklanabilir.

= SARFiYAT

300 gr/m”icin 1-1,5 kg/m™dir.
sUYGULAMA OZELLIKLERI
Yuzey Hazirhklar::
Uygulama yUzeyi her tirlU toz, kir, zayif ve oynak
parcaciklardan, cimento serbeti kalinitlarindan,
yag ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir.
Beton alt zemin, saglam ve yeterli basing
dayanimina sahip {en az 25N/mm*) cekme
dayanimi {pulloff) (en az 1,5N/mm?) dayanimina
sahip olmalidir. Bozuk ve dayanimsiz parcalar
DryFiX DFR 2000(tix) ile tamir edilerek onarilmal,
dizgin bir zemin olusturulmalidir.

Karisimin Hazirlanmas::

Urin iki bilesenli olup karigimin kap émri dikkate
alinarak tuketilecek miktar kadar karisim yapilmasi
énerilir. Fazla yapilan karisimlar potlife siresi bittikten
sonra kullanilamaz hale gelecektir. B bileseni A
bilesenine eklendikten sonra dustk hizli, elektrikli bir
karistiricr ile homojen bir renk elde edene kadar 2-3
dakika (300rpm) karistirimalidir.

Uygulama:

Karistirma ve uygulama islemini yaparken, cildinizi ve
gobzlerinizi etkilenmekten korumak igin lastik eldiven ve
is 62100 kulaniniz. Urin icerisine herhangi bir
yabanc madde ve su ilave etmeyiniz. Asiri sicak
havalarda Urin karnstigi zaman hemen sertlesecedi
icin tUketilecek kadar karigim yapilmalidir. Sicaklik
+5°C’nin altinda ise uygulanmamalidir. KARBON
ELYAF ihtiyaca gore kesilip hazir hale getirilir. Spatula
veya rulo ile DryFiX Carbon KY epoksi recine beton
yUzeye sUrilir. YUzeye uygulanmis DryFiX Carbon KY
Uzerine KARBON ELYAF, elle hava boslugu kalmayacak
sekilde yapistinlir. Bu islemi yaparken tirtikli bir rulo ile
alttaki epoksi recinenin karbon elyafin Gzerinden
disariya ¢ikmasi saglanir. Tom yizeye ayni iglem
homojen bir sekilde epoksi recine Ust yizeye cikacak
sekilde yapilir. Epoksi recine yetersiz gelirse DryFiX
Carbon KY epoksi recine Ust yizeye tekrar cekilerek
karbon elyaf kumasin recineye doyurulmasi saglanir.
Guiglendirme islemi bitmis uygulamanin Uzerine siva
yapmak istenirse, sonlanan yizeye silis kumu serpilir
ve yUzey siva uygulamasina uygun hale getirilir.

Bu Urin bilgi féyunde belirtilen bitin teknik bilgiler laboratuvar deneylerine dayanmaktadir,
Ger¢ekte elde edilen degerler, bizim kontrollerimizin digindaki, sartlar sebebiyle degisiklik gésterebilirler
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= TEKNIK OZELLIKLER VE PERFORMANS DEGERLERI
Renk Gri
Yogunluk ASTM D1475 / DIN 53217 /150 2811|1,25%0,05 g/cm’
Uygulanacak Zemin Sicakhig (+5°C) -(+35°C)
Karigim Orani (Agirlikca) 4:1
Kap Omri 30 dk
Kati Madde % 100
Betona Yapisma >3 N/mm’
Celige Yapisma >3,5 N/mm’
Basing Dayanimi 80 N/mm’
Egilme Dayanim 40 N/ mm*
Cekme Dayanimi 30 Mpa
Tam Mukavemete Ulasma 7 Gin

NOT: Yukarida yazili olan teknik 6zellikler 23°C ve % 50 nispi nem kosullarinda yapilan test sonucuna

gore yazilmistir. Farkli sicaklik ve nem kosullarinda degerler degiskenlik gésterebilir.

= GUVENLIK ONLEMLERI

Kullanimi ve depolanmasi esnasinda, is¢i saghdr ve
guvenlidi icin uygun is elbisesi, gozlik, eldiven ve
maske kullanilmalidir. Géz, adiz ve deri temasindan
kacinilmalidir. Temas edilen bélge bol su ile
yikanmalidir. Daha tehlikeli durumlarda veya Grinin
yutulmasi durumunda acil olarak bir uzman doktora
basvurulmalidir. Uygulama alanlarina yiyecek ve
icecek maddeler sokulmamalidir. Cocuklarin
ulasamayacagi yerlerde saklanmalidir. Detayl bilgi
icin GUvenlik Bilgi Formu'na (SDS) bagvurulmaldir.

=UYARILAR VE ONERILER

« Uygun gUvenlik ekipmanlarini {maske, eldiven
g6zluk) kullaniniz.

+ Gozlerinizi ve yizinizi koruyunuz.

« Goz ve deriile temasindan kagininiz.

« Detayli givenlik bilgisi icin Malzeme Givenlik Bilgi
FoyUnU okuyunuz.

<BUtin el aletleri ve uygulama ekipmanlarini
kullandiktan hemen sonra temiz su ile yikayiniz.
Sertlesen, kirind alan malzemeler mekanik olarak
temizlenebilmektedir.

= YASAL UYARI

Urtinin amacinin disinda kullanilmasi ya da yukarida
belirtilen sartlara uyulmamasi halinde olusabilecek
uygulama hatalarindan izersan Yapi Malz. San. Ve
Tic. Ltd. Sti. sorumlu degildir.
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