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FONKSIYONEL BOYA.& KAPLAMALAR

DFC 400

Solventsiz Epoksi Son kat Boya, iki komponentli portakal kabugu gérinimli epoksi kaplamadir.

= AVANTAIJLARI = SARFIYAT
YUksek yizey sertligi, su ve kimyasal direnci, Minimum toplam tiketim: 0,7-0,9 kg/m°

yUksek mekanik direnci, kolay temizlenebilmesi = UYGULAMA OZELLIKLERI

belirgin &zellikleridir. o
Sac Yizeyler igin:

=UYGULAMA ALANLARI Ust seviyede performans elde etmek icin Sa 2
Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atdlyeler, seviyesinde kumlama yapiimalidir.
ucak hangarlari, okullar, hastaneler, ilag sektérd, Kumlama yapilan yUzey ¢inko tozunca zengin Epoksi
gida sektérd, laboratuvarlar, otoparklar, aritma astar veya ¢inko fosfatca zengin epoksi astar ile
tesisleri, agir forklift ve korozif kimyasallarin UrGn Tanitim bilgileri dikkate alinarak gerekli kuru film
kullanildigi alanlarda metal veya beton Uzerine olacak sekilde astarlanmalidir.
ara kat ve son kat olarak uygulanir. Beton Yuzeyler icin: Toz ve gevsek dokular tamamen
= DEPOLAMA temizlenmelidir. Hazirlanan beton yizey Solventsiz
Ambala] [19kg + 5 kg / Set Epoksi Emprenye astar ile uygulama talimatlar
Renk - dikkate alinarak emprenye olacak sekilde
Raf Omri | Aclmamis orijinal kovalarinda, 5°C ile 25°C arasi . .
sicakliktali kuru ortamlarda minimom 12 ay astarlanmalidir. Varsa yizeydeki catlak ve cukurlar
saklanabilir. Karistinlmamig komponentlerin kaplar, epoksi hava/macun kullanilarak tamir edilmelidir.
bir sonraki kullanim icin hava almayacak sekilde sikica .. . .
kapatilarak muhafaza edilmelidir. Yuzey HOZWIomO(BEton Yuzeyler): Astar yuzey
. . DFC 400 Solventsiz Epoksi son kat ile uygulama
"UYARILAR VE ONERILER talimatlar dikkate alin arak yaklasik 200-300p kuru
Uygulama esnasinda yanici, parlayici ve alev film olacak sekilde firca, rulo veya mercan rulo ile
alabilecek Grinler uzak tutulmali. Sigara igilmemeli.  4esen verilerek tatbik edilir.

Uygulama yapilacak alanin strekli
havalandirlmasina dikkat edilmeli. Uygulama
esnasinda gozIk, eldiven gibi koruyucu ekipmanlar
kullanilmali. G6z temasi halinde bol su ile iyice
yikanmali. Detayl bilgi icin Malzeme Guvenlik Bilgi
Formu isteyiniz.Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde
muhafaza edilmelidir. Uriin profesyonel kullanicilar
tarafindan, teknik bilgi kismindaki veriler géz éniine
alinarak tUketilmelidir.

Bu Urun bilgi féytinde belirtilen biitin teknik bilgiler laboratuvar deneylerine dayanmaktadir.
Gercekte elde edilen degerler, bizim kontrollerimizin digindaki, sartlar sebebiyle degisiklik gdsterebilirler.
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FONKSIYONEL BOYA & KAPLAMALAR

DFC 400
= TEKNIK OZELLIKLER VE PERFORMANS DEGERLERI
Parlaklik Parlak
Yogunluk (Karigim) 1,65- 0,05 gr/cm3 TS EN 150 2811-1
Kati Madde Karigim (%) Agirlik¢a 100
Shore D 75-80
Uygulama Tineri inceltilmez
Karigim Orani Agirlikca: A/B :19/5
Karisim Omri 30-35 Dakika /23 °C, 200 g, DIN 16945
Uygulama Sekli Firca, Rulo, Mercan Rulo

Yukarida yazili olan teknik 6zellikler 23°C ve %50 nispi nem kosullarinda yapilan test sonucuna gére
yazilmistir. Farkli sicaklik ve nem kosullarinda degerler degiskenlik gosterebilir.

= KURUMA SURESI = KIMYASAL DAYANIM TABLOSU
Dokunma Kurumasi: 6-8 saat 23°C TS 4317 KTMVASAL MADDE BAVANIT
Kat KCIbU| : 24 saat 23°C TS 4317 Silfirik Asit (H2S04) %10 3.2
Tam Kuruma 17 gun 23°CTS 4317 Solfirik Asit (H2S04) %20 3-2
Hidroklorik Asit (HCL) %10 3-2
Hidroklorik Asit (HCL) %20 3-2
Nitrik Asit (HNO3) %10 3
Asetik Asit (CH3COOH) %10 3
Ksilen 2 3
Etil Alkol 3
Solvent Nafta 3
Sodyum Hidroksit (NaOH) %20v 3
*3- Cok Dayanikli 2- Dayanikli 1- Dayaniksiz - Egilim
= GUVENLIK ONLEMLERI = YASAL UYARI
Kullanimi ve depolanmasi esnasinda, Is¢i saghgi ve Urntn amacinin disinda kullaniimasi ya da yukarida
guvenligi icin uygun is elbisesi, g&zlUk, eldiven ve belirtilen sartlara uyulmamasi halinde olusabilecek
maske kullaniimalidir. Goz, agiz ve deri temasindan Uygu|c|mg hatalarindan izersan ng| Malz. San. Ve
kacinilmalidir. Temas edilen bélge bol su ile Tic. Ltd. Sti. sorumlu degildir.

ylkanmalidir. Daha tehlikeli durumlarda veya Grindn
yutulmasi durumunda acil olarak bir uzman doktora
basvurulmalidir. Uygulama alanlarina yiyecek ve
icecek maddeler sokulmamalidir. Cocuklarin
ulasamayacag yerlerde saklanmalidir. Detayli bilgi
icin Guvenlik Bilgi Formu'na (SDS) basvurulmalidir.

Bu Urin bilgi féyinde belirtilen butin teknik bilgiler laboratuvar deneylerine dayanmaktadir.
Gergekte elde edilen degerler, bizim kontrollerimizin disindaki, sartlar sebebiyle degisiklik gésterebilirler.
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